
Cursus Inspecteur Q
ualité –

Industrie N
ucléaire 

DIPLÔ
M

E U
N

IVERSITAIRE



S
om

m
aire

0
3

E
n

q
uelq

ues
m

ots

0
4

Pourq
uoicette

form
ation

?

0
5

Le
cursus

(p
résentation,com

m
ent

l’intégrer,localisation)

10
Le

p
arcours

(p
résentation,les

m
od

ules)

23
Les

infos
p

ratiq
ues

2



E
n

 q
u

elq
ues m

o
ts…

En 2021, Fram
atom

e créée une structure de form
ation destinée à renforcer les com

p
étences q

ualité au 
sein d

e la filière nucléaire. Et ce, pour faire écho au plan Excellporté par ED
F et les industriels du G

IFEN
.

L’Inspection Academ
y

propose des form
ations autour d

es thém
atiq

ues clés com
m

e le soud
age, la 

relation fournisseurs et la q
ualité d

e fab
rication, afin de faire m

onter en com
pétences les acteurs de la 

filière.

C
es cursus certifiants voire diplôm

ants sont assurés par des enseignem
ents théoriq

ues et p
ratiq

ues. 
L’Inspection Academ

y
développe des form

ations de référence au sein de la filière nucléaire avec des 
partenaires académ

iques, et des form
ateurs Fram

atom
e experts de ces sujets.

Prem
ière form

ation en France, le cursus insp
ecteur q

ualité est reconnu
p

ar un d
ip

lôm
e universitaire d

e l’E
N

IM
, ouvert d

ep
uis le 1er février 2021.
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Po
urq

u
oi 

cette form
ation

 ?

A
u sein de la filière nucléaire française, les exigences d

e 
contrôles et d

e surveillance se sont accrues ces 
d

errières années, sur l’ensem
b

le d
e la chaine d

e valeur. 
D

e la conception, à la fabrication, à l’installation, à la 
m

aintenance, ces étapes sont caractérisée par de forts 
enjeux de sûreté.

En parallèle, la filière nucléaire s’est engagée dans un 
p

rogram
m

e d
e renouvellem

ent d
e ses ressources 

hum
aines, p

our répondre à des enjeux de transm
ission et 

de renforcem
ent des com

pétences.

C
e contexte a m

is en lum
ière la nécessité d

e p
rop

oser 
un cursus sp

écialisé au m
étier d

e l’Insp
ection q

ualité 
d

ans le d
om

aine nucléaire.
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.Le cu
rsus.
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Le cursus -
Présen

tation

Articulé autour de 10 m
odules, le cursus intervient sur 3 dom

aines de com
pétences m

ajeures :  

Les cours académ
iques sont délivrés par les enseignants de l’EN

IM
, des intervenants de Fram

atom
e et 

G
ism

ic
Form

ation. C
es cours sont com

plétés par des travaux pratiques au sein des usines Fram
atom

e.

A l’issue de la form
ation, le stagiaire sera en m

esure de valid
er ces com

p
étences par l’ob

tention d
’un 

d
ip

lôm
e universitaire

(niveau M
aster) -

Inspecteur qualité -
industrie nucléaire (U

niversité de Lorraine).

Les m
odalités d’évaluations reposent sur un contrôle continu

, ainsi qu’un rap
p

ort de stage et une 
soutenance d

evant un jury.

Vérifier la conform
ité de produits à fort enjeux techniques et de sûreté

Piloter les non-conform
ités et l’am

élioration continue des sous-traitants

G
érer les interfaces internes et externes dans le cadre de projets com

plexes
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Le cursus –
C

om
m

en
t l’in

tégrer ?

Préreq
uis 

C
e cursus est ouvert à la form

ation initiale et à la form
ation continue, pour toute personne 

souhaitant s’orienter vers le m
étier de l’inspection qualité nucléaire ou de conforter ses 

com
pétences dans le dom

aine. 

U
ne session peut accueillir jusq

u’à 20 p
articip

ants.

C
O

N
D

IT
IO

N
S

 D
E S

ÉLEC
T

IO
N

•
B
A
C

+4/5  (université scientifique ou école d’ingénieur), ou équivalent 
par l’expérience

•
U

ne base technique m
écanique des m

atériaux ou physique des  
m

atériaux est recom
m

andée pour pouvoir suivre le parcours
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Le cursus –
C

om
m

en
t l’in

tégrer ?

Les d
ifférentes étap

es 

E
nvoi du dossier d’inscription à l’EN

IM
 

accom
pagné d’une lettre de m

otivation

D
ossier exam

iné par un jury
d’adm

ission E
N

IM
/Fram

atom
e/G

ism
ic

Form
ation 

A
dm

ission à la form
ation

123
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Le cursus –
Lo

calisation

Les 2 prem
iers m

ois continus d’enseignem
ents et 

travaux pratiques se déroulent en
B

ourgogne, à 
C

halon-sur-S
aône (71), au cœ

ur des sites 
industriels de Fram

atom
e dans la région (C

halon-
St M

arcel, C
halon sur Saône, Le C

reusot).

U
ne coordination logistique en m

atière 
d’hébergem

ent et de déjeuner est assurée pour 
les stagiaires.

Les 2 m
ois suivants de stage opérationnel sont à 

réaliser sur le terrain de stage au choix du 
stagiaire.

C
halon-sur-S

aône
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.Le 
p

arcours.
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Le p
arco

urs –
Présen

tation

U
ne fois la candidature validée, le stagiaire rejoint le cursus constitué de 10

 m
od

ules. 
C

haque m
odule fait  l’objet d’une évaluation.

La form
ation intègre un stage opérationnel tutoré

de 2 m
ois, sur un terrain d’inspection 

identifié, suivi par un carnet de bord.

Afin de valider  son diplôm
e, le stagiaire

rem
et un rap

p
ort de stage qu’il soutient devant 

le jury. Adm
ission à la 

form
ation

Enseignem
ents 

théoriques et 
pratiques 
(2 m

ois)

Stage pratique
sur le terrain

(2 m
ois)

Rapport final et 
soutenance devant 

jury

étape 1
étape 2

étape 3
étape 4
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u

les
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
1

G
ÉN

ÉR
A

LIT
ÉS

D
U

 N
U

C
LÉA

IR
E

20
heures

E
C

 1-1 -
Fonctionnem

ent
d’un  réacteur

nucléaire
E
C

 1-2 C
ulture sûreté et

exigences  qualité
E
C

 1-3 G
estion de projet dans

le  nuclaire

E
nseignem

ent
théorique

E
valuation : Q

C
M

 en fin de
séquence

⇢
D

onner
au stagiaire des élém

ents contextuels de l'ind
ustrie nucléaire.

E
xp

liquer les enjeux et d
onner les bases d

u
 fon

ction
n
em

ent d'un 
réacteur à eau pressurisé

(PW
R)

⇢
Enseigner l'ensem

b
le des caractéristiq

ues et
des attitud

es liées à la 
protection et à la sûreté en raison de leur im

p
ortan

ce.Exercice sur 
l'attitude interrogative, p

résentation de l'échelle IN
ES, présentation de 

cas  pratiq
ue

⇢
A
p
p
réhend

er la com
p
lexité d'un p

rojet dans l'ind
ustrie nucléaire et la 

place d
e la q

ualité dans sa
gestion
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
2

LE M
ÉT

IER
D

E L’IN
S

P
EC

T
IO

N

36 heures

E
C

 2-1 R
ôles et responsabilités

E
C

 2-2 Interfaces internes et externes
E
C

 2-3 La norm
e E

N
17020

E
C

 2-4 Principes de la gestion  docum
entaire

E
C

 2-5 G
uide d'inspection et identification des 

exigences applicab
les

E
C

 2-6 S
ensibilisation aux m

esures de  lutte 
contre la fraude et la contrefaçon

E
nseignem

ent théorique
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence

⇢
M

aîtriser les bases du m
étier d'inspecteur : les réflexes associés de la 

lecture d'une com
m

ande, à la préparation d'une inspection jusqu'à la 
réception en usine

⇢
Posséder les com

pétences pour bien com
prendre son futur 

environnem
ent et la com

plexité des relations qu'il devra gérer

⇢
C
onnaître la norm

e IS
O

 17020 spécifiant les critères techniques 
d’indépendance et d’organisation devant être respectés par les 
organism

es de certification

⇢
Identifier les enjeux de la m

ise en place d’un systèm
e docum

entaire 
qualité et sa construction, en lien avec les opérations

⇢
S
avoir choisir, utiliser et renseigner le bon support de reporting

⇢
A
ppréhender la dim

ension C
FS

I et connaître les outils et parades 
associées
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
3

R
ÉG

LEM
EN

T
A

T
IO

N
ET

 C
O

D
ES

39 heures

E
C

 3-1 Initiation au R
C
C

M
 : principes  et 

structure
E
C

 3-2 Initiation à l'A
S
M

E
 : principes et  

structure
E
C

 3-3 Initiation E
S
PN

 : décret et guide  
associé
E
C

 3-4 Lutte contre la fraude et la
contrefaçon : retours d’expériences et m

oyens 
de lutte

E
nseignem

ent théorique
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence

⇢
Présenter l'architecture du code R

C
C
-M

⇢
Présenter l'architectu

re d
u
 cod

e ASM
E

⇢
Co

n
n
aître les p

rin
cip

ales exigen
ce d

u
 d

écret
ESPN

⇢
Présenter l'organisation d

e la lu
tte C

FSI au niveau d
'u

n
 group

e
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
4

T
R

A
IT

EM
EN

T
D

ES
 ÉC

A
R

T
S

25
heures

E
C

 4-1 Principes et notions clés : écart, N
C

R
, 

FO
/FC

E
E
C

 4-2 R
édaction de N

C
R
 et FO

E
C

 4-3 M
éthodologie de traitem

ent des  
écarts 8D

E
nseignem

ent théorique et travaux  pratiques
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence  et 
évaluation TP

⇢
D

éfinir ce qu'est un écart et com
prendre la typologie associée

⇢
D

ifférencier une non-conform
ité d'une fiche d'observation

⇢
S
avoir les rédiger avec précision

⇢
D

éfinir ce qu’est une analyse de cause profonde et utiliser la m
éthode 

8D
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
5

FA
B

R
IC

A
T

IO
N

D
ES

 M
A

T
ÉR

IA
U

X
P

R
IN

C
IP

ES
 T

EC
H

N
IQ

U
ES

 D
E B

A
S

E
ET

 D
ÉFEC

T
O

LO
G

IE

42 heures

E
C

 5-1 Les m
atériaux du nucléaire

E
C

 5-2 Forge & Fonderie
E
C

 5-3 Tubes d'échange
E
C

 5-4 A
utres produits

E
C

 5-5 Im
m

ersion Inspection –
Fram

atom
e C

reusot : suivi d'activité tutorée
avec renseignem

ent de guide

E
nseignem

ent théorique et travaux pratiques
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence et évaluation 
TP

⇢
M

aitriser les principes techniques de base et défectologie

⇢
C
onnaître les principes de base du forgeage

⇢
C
onnaître les principes de base de la fabrication des tubes 

d'échangeur

⇢
C
onnaître les principes de base des autres produits m

étallurgiques

⇢
M

aîtriser le suivi d'activité

17



Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
6

S
O

U
D

A
G

E

56 heures

E
C

 6-1 Fondam
entaux de m

étallurgie
E
C

 6-2 Principe du soudage
E
C

 6-3 D
éfectologie du soudage

E
C

 6-4 Initiation pratique au soudage
E
C

 6-5 Im
m

ersion Inspection soudage suivi 
d'activité tutorée

avec renseignem
ent de guide

E
nseignem

ent théorique et travaux pratiques
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence et évaluation 
TP

⇢
M

aîtriser la base de la m
étallurgie du soudage

⇢
C

onnaitre les p
rincip

aux p
rocédés de soud

age, leur m
ise en œ

uvre, et 
le com

p
ortem

ent des m
atériaux en p

hase soud
age

⇢
C

onnaître l'origines d
es d

éfauts liés aux procéd
és d

e soudage

⇢
A
p
p
réhend

er les d
ifficultés d

u geste d
u soud

eur

⇢
M

aitriser les activités de surveillance d
e la gestion d

es p
rod

uits 
d
'ap

p
orts à la réalisation d

es soud
ures
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
7

FA
B

R
IC

A
T

IO
N

D
ES

 ES
P

N

77 heures

E
C

 7-1 R
obinetterie

E
C

 7-2 Pom
pes

E
C

 7-3 Tuyauterie
E
C

 7-4 R
éservoir et échangeur

E
C

 7-5 Lecture de plan
E
C

 7-6 Im
m

ersion Inspection

E
nseignem

ent théorique et travaux pratiques
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence et 
évaluation TP

⇢
C
onnaitre l’architecture des équipem

ents et en connaitre les pièces 
im

portantes

⇢
S
avoir lire une spécification technique et en extraire les points clés 

pour son activité. S
avoir vérifier ces élém

ents dans un code ou une 
norm

e

⇢
A
pplication de la «gradingapproach»

⇢
D

éterm
iner les points im

portants à suivre lors d’une fabrication

⇢
E
ffectuer un suivi de fabrication
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
8

ES
S

A
IS

D
ES

T
R

U
C

T
IFS

42 heures

E
C

 8-1 Essais m
écaniqu

es : fondam
entaux et 

spécificités industrie nucléaire
E
C

 8-2 M
odule de recalcul

essais m
écanique : 

outil et com
paraison avec les valeurs des PV

 
originaux
E
C

 8-3 S
uivi d'un essai m

écanique avec 
renseignem

ent de guide

E
nseignem

ent théorique et travaux pratiques
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séquence et évaluation 
TP

⇢
C
om

prendre et m
aîtriser la logique et le processus des essais 

m
écaniques, et savoir en interpréter les résultats

⇢
R
éalisation d’essais de traction à froid et à chaud

⇢
U

tilisation d’un outil, qui à partir des données sources de la m
achine 

recalcule les courbes. A
nalyse et interprétation des résultats
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

0
9

ES
S

A
IS

N
O

N
-D

ES
T

R
U

C
T

IFS

56 heures

E
C

 9-1 R
essuage (dont test de qualification  

Inspecteur en ressuage) 
E
C

 9-2 M
agnétoscopie

E
C

 9-3 V
isuel

E
C

 9-4 U
ltrason

E
C

 9-5 M
étrologie et contrôle 3D

E
C

 9-6 R
adiographie

E
C

 9-7 C
ertification de l’inspecteur suivant

l’A
S
N

T en ressuage et en m
agnétoscopie

E
nseignem

ent théoriq
ue et travaux pratiq

ues
E
valuation : Q

C
M

 en fin de séq
uence et évaluation TP

⇢
Présentation des principales techniques de contrôle pour que le futur 
inspecteur soit pertinent lors d'une future inspection

⇢
O

b
tenir une certification A

S
N

T* ressuage et m
agnétoscopie d

élivré 
p
ar un A

S
N

T niveau III

* A
m

erican S
ociety for N

ondestructive
Testing
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Le p
arco

urs –
Les m

od
u

les

10S
T

A
G

E 
O

P
ÉR

A
T

IO
N

N
EL 

T
U

T
O

R
É

307 heures

Stage

Evaluation : rapport de stage et soutenance finale

⇢
M

ettre en pratique les connaissances et les com
pétences acquises

⇢
Prendre du recul sur ces pratiques en les confrontant au terrain

⇢
C
onfronter et enrichir ses expériences au contact du tuteur
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Les in
fo

s p
ratiq

ues

Tarif in
d

ivid
uel

: 10 500 euros TTC
*

R
etrouvez tous les renseignem

ents sur ce cursus, le  
dossier d’inscription à retirer ainsi que les dates de  
sessions disponibles :

•
sur le site internet de l’EN

IM
 :          

http://enim
.univ-lorraine.fr

•
par em

ail :                                                       
enim

-com
m

unication-contact@
univ-lorraine.fr

Pour tout renseignem
ent relatif à l’Inspection  

Academ
y, veuillez adresser votre dem

ande à  l’adresse 
suivante : g-fra-inspectionacadem

y@
fram

atom
e.com

*243 euros de frais d’inscription universitaire en sus23
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